PRODUCTION PRODUCTION PRODUCTION P%i

MADE IN ITALY




AR LINE

AR LINE

71 CURVA PROFILATI

Curva profilati a tre rulli trascinatori a dorso
liscio per un perfetto trascinamento del
materiale. Due rulli curvatori a movimento
planetario che consentono di minimizzare il
bordo dritto, cuscinetti a doppia fila di rulli.
Riduttori epicicloidali montati direttamente
sugli alberi senza trasmissioni secondarie e
motori idraulici accoppiati direttamente ai
riduttori per un completo sfruttamento della
potenza.

Tecnologia vincente per la curvatura di

2 ogni tipo di profilo fino alle travi HE 500.
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=== SECTION BENDING MACHINES

Section bending machines with three dri-
ving rolls, each with an independent
hydraulic planetary motor, two forming
rolls for reduction of flat ends.

Double roll spherical bearings for maximum
rigidity, hydraulic motors attached directly
to each planetary drive, eliminating the loss
of torque.

Winner technology for all section bending
types up to 500 HE beams.

——1 PROFILBIEGEMASCHINEN

Profilbiegemaschinen mit drei separat ange-
triebenen Walzen. Direktantrieb aller
Walzen uber Hydromotor auf
Planetengetriebe fur ein grosses
Drehmoment ohne Kraftverlust. Alle Walzen
sind in Walzenrollenlagern gefuhrt. Zwei
Formwalzen, um das gerade Ende der
Anbiegung zu verkiirzen.

Die beste Technologie fiir alle
Profilbiegemaschinen mit einer Leistung
bis zu 500 HE-Profilen.
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=== CURVADORAS DE PERFILES

Curvadoras de perfiles con tres ejes motoriza-
dos, cada uno con un motor hidraulico inde-
pendiente, dos rodillos inferiores moviles que
se desplazan describiendo un movimiento pla-
netario para asi reducir la parte plana en los
extremos. Rodamientos de rodillos (SKF o simi-
lar) proporcionan la maxima rigidez, motores
hidraulicos unidos directamente a cada eje
obteniéndose un alto rendimiento.

Tecnologia ganadora para todos los tipos
de curvadoras de perfiles con capacidades
de curvado de hasta perfiles tipo 500 HE.

153
Ll
Hlllnlllii

TR

=1 CINTREUSES A PROFILES

Trois galets lisses motorisés pour entrainer
parfaitement le profilé. Deux galets cin-
treurs avec mouvement planétaire pour
réduire le bord droit. Roulements a doubles
rangs de galets. Réducteur épicycloidal
monté directement sur les arbres pour évi-
ter perte de puissance. Moteurs Hydraulique
montés directement sur chaque réducteurs
de facons de former un bloc unique
moteur, réducteur, arbre.

Technologie gagnante pour cintrage de
profilés HE jusqu’a 500.
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== [IPO®UJIETUE0YHBIE CTAHKHI

IMpochunern6oyHble CTAHKH C TPEMsl NPUBOJHBIMU
POJIMKAMH, KaX/IbIil BAJIOK OCHAIIEH HE3aBUCHMbIM
TUJ[PaBIMYECKAM IUIAHETApHBIM JBHrartesneM. [Ia
JOTONTHUTEIBHBIX POIUKA JIsl YMEHBIIECHHS TIPSIMBIX
ydacTkoB. CTaHKHM OCHAIEHbl ChepHIecKuMU
IBYXPSIAHBIMH  PONMKOBBIMH  MOJIIMITHHKAMH,
006ecneyrBalONUME  MAaKCUMAJIbHYIO KECTKOCTb.
lippaBnuyeckue  JBUraTeNd  HPUCOECAHUHEHBI
HETIOCPEJICTBEHHO K IUTaHETAPHBIM PEyKTOpaM, 4To
ACKIII0YAeT NOTEPIO BPaIalolero MOMEHTa.
Boicokne TexHomormm Aas  MPo(MIErHO0YHBIX
CTAHKOB BCeX THIOB, OT MajbIX Hpoduier 10
aByTaBpa 500 mm.



ARGOM ARSOM AR110 AR140 AR160
TIPO -MODEL Dimensioni | @ Int. Min TIPO -MODEL Dimensioni | @ Int. Min TIPO -MODEL Dimensioni | @ Int. Min TIPO -MODEL Dimensioni | @ Int. Min TIPO -MODEL Dimensioni | @ Int. Min
Dimensions - {Inside Diameter Dimensions ~ (Inside Diameter Dimensions - {Inside Diameter Dimensions  {Inside Diameter Dimensions  {Inside Diameter
1 70x 10 | 1.500 1 90 x 15 | 1.500 1 110x 25| 1.400 1 140x 25| 1.800 1 150 x 40 | 1.500
25x5 500 80X 18 800 40 X 10 380 50X 10 450 50X 10 500
23ax | 59 Bangx 1| 59 431" | 55" 5ot 71" 6 x 1-9/16 59"
2102 20¢ 3-1/8'x 34" 32“ 1-9/16" x 3/8" 15" 2"x 318 17" 2" x 38 19.5"
2 100x20 | 1.400 2 120x30| 800 2 180x 30| 1.000 2 190x 40 | 1.600 2 240x50 | 1.800
4 x4 | 55 g t-ug|  32¢ 7x1-ug| 40" -8 x196| 63" 938x2" | 71"
3 38 500 3 50 600 3 60 | 1.200 3 80 | 1.200 3 95 | 2.500
111" 20 2“ 24 238 47" 3178 47.5" 334 98.5"
4 ﬂ 35 500 4 ﬁ 60 600 4 ﬁ 75 750 4 ﬂ 9 | 1.000 4 ﬁ 10 | 1.650
1-3/8" 20 238" 24 3¢ 30" 31 40" 4-3/8 65"
5 5 5 140x 3 | 2.800 5 41,3x 6,5 4.000 5 168,3x 7| 3.000
ﬁ 60x3 | 1.000 ﬁ 88,9x3 | 1.800 ﬁ 50X2 | 500 ﬁ 60x2"| 550 ﬁ 60X2 | 550
ol N | B x| 110" 5-12x02'| 157" b5 xte | 118"
By el it FN72 raw | 20 Lymony| 21" 2yExom | 21"
6 0x20x3| 1.000 6 90 x10 | 1.000 6 100x50x5| 1.200 6 140x70x5| 2500 6 180 70x8| 3.000
yelem| 40 396 38| 40 x| 47" Biniaaz| 98" x2S | 118
7 50x3 | 1.500 7 10x70x4| 1.000 7 90x5 | 2.000 7 100x8 | 1.000 7 125x10| 3.800
7' x0.120 59 AR T 3rs0z| 79 £ | 40 5 x5 | 1495
8 60x6 1.800 8 80x10 | 1.800 8 8 8
m 30x4 500 m 30x 4 460 m 100 x 10| 2.000 .m 120x15 | 3.600 m 150 x 12| 3.800
Qx| 70" 33| 72 . a g « e . . .
e pi ) o %38 79 L3408 | 142 ¢ x 1 | 1495
9 60 x 60 x 6| 1.000 9 70x 8 1.000 9 90 x 10 | 2.600 9 9
@ 30x4 | 500 ;ai 304 | 460 @ 40%5 | 520 @ Wiz | 3.000 @ 10x10] 3,00
2-3/8'x0240°( 40" ; 23/4x3/8" | 35“ 312 x3| 102" T " .y e "
s x0ssr| 20" tgatog| 18 1916 x02| 50" iz | 18 43exag| 18
10 60 | 1000 10 80x9 | 1300 10 100x12| 1600 10 wx13 | 1250 10 150 | 2.000
° o ° o °
@ e | 40 @ 3gx0sk| 52" .@ x| 63 ,@ 3505 50" ,@ o 78"
n 60 | 100 M 80x9 | 1300 M 100x12| 1600 M x| 1250 M 150 | 2.000
2308 40" 380354 52" 4"x1/2" 63" 4-3/4x0.51"( 50" 6" 78"
12 60 | 100 1B 80x9 | 1300 1B 100x12| 1600 18 x| 1250 12 150 | 2.000
062§ 062§ 062§ 062§ 062§
238 40" 38x0354| 52" 4"x1/2" 63" 4-3/4'x0.51"( 50" 6" 78"
3 8045 | 1.000 1B 120 | 100 13 160 | 1200 1 1w | 1000 1 240 | 4500
B-1/8'x1-3/4°) 40" 4518 40" 6-1/4" 47" 7 40" 97116 177"
14 8xd5 | 1000 14 120 | 1000 14 160 | 1200 14 % | too 14 240 | 4500
B-1/8'x 1314 40" 4518 40" 6-1/4" 47" 7 40" 9-7116' 177"
15 15 120 | 1200 19 160 | 2.000 ‘i@ 1% | 180 19 240 | 4500
e - 45 |47 e e | 78" " oo P g | 77"
16 16 16 A-140 |A-1.600 16 A 180 3.000 16 A 200 3.000
’% '@ % B-120 |B - 1.600 % RS0 | 2580 % nid | 2300
A-512[A- 63" AT 118 A g 118
HE HE HE B-4y¢|B- 63 HE Ré e | 5 HE Msas | 54
17 17 17 100 | 3600 17 w | 900 17 180 | 12.000
UNP UNP UNP . ki UNP i e UNP v 4
IPE IPE IPE . i INP v INP | e
19 19 19 19 A 180 5.000 19 A 200 8.000
N TN N oo Nl N
. m AT 197" A8 3130
HE HE HE 434|141 HE Bt | 177 HE A% 3
Wcm3 B Wcm3 0 Wcm3 157 Wem? 310 Wcm3 420
Max 25 Max 0 Max 157 Max 310 Max 420
Velocita di rotolamento 5 Velocita di rotolamento 5 Velocita di rotolamento 5 Velocita di rotolamento 5 Velocita di rotolamento 5
Inches / min speed 237 Inches / min speed 237 Inches / min speed 237 Inches / min speed 237 Inches / min speed 237
Potenza kw 3 Potenza Kw 4 Potenza Kw 7,5 Potenza kw 15 Potenza kw 18,5
HP Power 4 HP Power 55 HP Power 10 HP Power 20 HP Power 25
0 alberi mm, 60 0 alberi mm. 80 0 alberi mm, 110 0 alberi mm, 140 0 alberi mm, 160
Shafts diameter v 2.375" Shafts diameter 3.15" Shafts diameter 1 433" Shafts diameter v 5.51" Shafts diameter 6.30"
@ rull mm, 215 0 rull mm, 265 O rull mm, 350 rull mm. 400 O rull mm. 485
Rolls diameter ~ n 8.46" Rolls diameter ~ n 10.43" Rolls diameter ~ n 13.78" Rolls diameter ~ n 15.75" Rolls diameter ~ n 19.10"
Peso Ke. 920 Peso Ke. 1.650 Peso Ke. 2.950 Peso Kg. 4.000 Peso Ke. 6.800
Weight Lbs. 2.026 Weight Lbs. 3.630" Weight Lbs. 6.498" Weight Lbs. 8.810 Weight Lbs. 14.980"




AR180 AR200 ARE250 AR300 AR360
T|P0 'MODEL Dimensioni | @ Int. Min T|P0 'MODEL Dimensioni | @ Int. Min T|PO 'MODEL Dimensioni | @ Int. Min T|P0 'MODEL Dimensioni | @ Int. Min T|P0 'MODEL Dimensioni | @ Int. Min
Dimensions  {Inside Diameter Dimensions - {Inside Diameter Dimensions ~ (Inside Diameter Dimensions ~ {Inside Diameter Dimensions  {Inside Diameter
1 70x40| 1,500 1 1 1 250x70| 2.200 1
@ 50X 10 00 @ 180 x 45| 2.200 @ 200 x 50 | 2.000 @ 80X 10 | 1.000 @ 300x 80| 2.500
6-5/8" x 1-9/16" 60" " . " "o " 9-7/8' x 1-3/4' 86" . "
el Txtae | 86 gx2 | 79 el e i | 98
2 250 %60 | 1.800 2 280x 60| 2.300 2 300%60 | 2.600 2 320x80 | 6.000 2 400 x 100| 5.000
9718 x 2318 72" 1"x 238" 90" 78 x 238 102" [12-1/4 318 236" 15304 x4" 196"
3 105 | 1.600 3 15 | 3.400 3 125 | 2.000 3 160 | 4.500 3 200 | 3.000
4 64" 458 | 134 48 | 787 61 | 17T 8" 118"
4 ﬂ 125 | 1.300 4 ﬁ 135 | 2.000 :ﬁ 150 | 2.200 4 ﬁ 200 | 5.400 m 20 | 6.900
4 | 52 556 | 79" 6 86" 8" 1" 9" 1
3x9 8.000
5 219,1x6,35| 6.000 5 nienes | 9700 5 B6x53| 10200 3 368,8x8| 10200 3 508x12 | 16.000
ﬁ 802 700 ﬁ IO |60 ﬁ ﬁ ﬁ
§5i8'x025 | 236.2" 1034 x03) 3137 N . e . oo .
i e e | 3 1#x02" | 401 TSI | 401 Wiz | 629
6 200x75x8| 4.000 6 0x100x8| 6.000 6 D0x100x10| 4.000 6 Bxsxn2| 12.000 B 0x100x8| 16.000
§udu0xs | 157" Sxdxsis | 236" yxaxyE| 157" V| 472" x| 52.67
7 150x 10 | 4.500 7 180x 12| 6.000 7 0x20x18|  6.000 7 25x12| 6.800 7 Wx10 | 8.000
6 x3/8 | 177 x| 12 g3 | 236 Wedr | 267 85 | 2632
8 m 180 x 18| 5.400 8 m 0x20x20| 5.400 8 m 020520 6,000 8 m 200%25| 6.000 8 m 20X 100x28|  6.000
[
Txie| 212 exgxar| 212 gsdie| 236 gx1" | 236 BExie| 236"
9 160 x 15| 4.800 9 180x180x18| 5.400 9 803 180x20| 5.400 9 200%20 | 6.000 9 00X 100x28|  6.000
b1/ x5/ | 189" T | 2120 TxTxe| 212" 8 x4 | 236" B8 x| 236"
10 160x15| 1.900 10 200 | 630 10 25x20| 3400 10 2% | 750 10 300 | 9.000
) o, () ) [)
.@ b1 x| 74.8" @ 8" 28’ @ 8.85 x3a| 134" .@ 98 | 295" ,@ T
n 160x 15| 1.900 n 200 | 6.300 1 225%20 | 3.400 n 250 | 7.500 n 300 | 9.000
b1 x| 74.8" 8" 28" 8.85 x3w | 134" 958 | 295" 1 | 34
12 160x15| 1900 1B 200 | 630 1B 25x20| 340 12 250 | 750 1B 300 | 9.000
[ [ ) [ ] [ ] [
Lé Q b1 x| 74.8" Lé Q 8" 248" é Q 8.85 x3w| 134" é Q 9758 | 295° Lé Q 1 | 34
3 20 | 5400 B 280 | 630 1B 30 | 7200 B 0 | 750 B 400 | 9.000
01 | 212" 1 28" 1t | 283" g | 295" 153 | 354
14 20 | 5400 14 280 | 630 14 30 | 7200 14 300 | 7500 14 400 | 9.000
0 | 212 1 28" 1t | 283" g | 295" 1534 | 354'
15 %0 | 5400 18 280 | 7500 18 30 | 7000 18 30 | 7500 18 600 | 18.000
" 01 | 212 " 1 295' P ta | 275" P 1 295" " By | 708"
16 835 | 30 18 839 | 00 18 839 | 5000 18 830 | 10305 18 A400 | 9.000
M160 | 2.400 M 240 7.200 M 240 5.200 M260 | 7.200 B 400 9.000
Bo%ne| 13 g BE g1k 3% B13/e | 23 1534 | 354
HE M 61/4| 94 HE M9-7/16"| 283" HE M 97716 | 204" HE M10-1/4"| 283" HE 15314 354"
17 200 | 10000 1 20 | 12000 1 20 | 10000 17 300 | 2000 1 600 | 40.000
P 8 394" ™ 58 | 472 ™ 014 | 394" P g | 787 P B | 1575"
:‘?@ 220 | 10.000 ;@ 260 | 12.000 ‘:/,@ 300 | 13.000 ‘:/,@ 40 | 30.000 T@ 600 | 40.000
P g5 | 394 P 016 | 472" P g | 512 P 61 | 1.181" P Bsg | 1575"
19 A 280 20.000 19 A 320 32.000 19 360 22.000 19 A 440 32.000 19 A 650 80.000
B 260 18.000 B 300 18.000 B 320 32.000 B 420 25.000 B 600 60.000
‘@ M 140 9.000 @ M 180 12.000 ‘@ M 200 12.000 @ M 240 15.000 ‘@ M 300 18.000
A 11 787" A 12-1/2 1.260" A 14-1/8 866" A 17-3/8 1.260" A 25-1/2 3.150"
B 10-1/4 709" B 11-7/8 709" B 12-1/2 1260" B 16-1/2 984" B 23-5/8' 2.362"
HE M59/16"| 354" HE M 472" HE M 8| 472 HE M9-7/16"| 591" HE M11-7/8| 709"
Wem? 1.100 Wem 1.860 Wem? 2.400 Wem? 3.500 Wem? 5.560
Max 1.100 Max 1.860 Max 2.400 Max 3.500 Max 5.560
Velocita di rotolamento 5 Velocita di rotolamento 5 Velocita di rotolamento 5 Velocita di rotolamento 5 Velocita di rotolamento 5
Inches / min speed 237 Inches / min speed 237 Inches / min speed 237 Inches / min speed 237 Inches / min speed 237
Potenza Kw 2 Potenza kw 30 Potenza Kw 4 Potenza Kw 5% Potenza kw 75
HP Power 30 HP Power 40 HP Power 60 HP Power 76 HP Power 102
0 alberi mm. 190 0 alberi mm. 210 0 alberi mm. 250 0 alberi mm. 300 0 alberi mm, 360
Shafts diameter 7.48" Shafts diameter 8.27" Shafts diameter  n 9.84" Shafts diameter 11.81" Shafts diameter 14.17"
@ rulli mm. 580 0 rulli mm. 650 0 rulli mm. 680 @ rulli mm, 770 @ rulli mm. 800
Rolls diameter 22.84" Rolls diameter 25.60" Rolls diameter ~ » 26.77" Rolls diameter ~ n 31.50" Rolls diameter 31.50"
Peso Ke. 13.200 Peso Ke. 24.000 Peso Ke. 29.000 Peso Ke. 36.500 Peso Ke. 60.000
Weight Lbs. 29.075" Weight Lbs. 52.800" Weight Lbs. 63.800 Weight Lbs. 80.470 Weight Lbs. 132.280
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71 CURVATRICI A DUE RULLI

Semplice nei concetti progettuali, ma
robusta ed affidabile, garantisce altissime
produzioni e minima manutenzione.
Completamente rinnovata nella struttura e
negli impianti, eredita dalle curvatrici MH la
barra di torsione, i leveraggi e il sistema di
trasmissione. Possibilita di adattamento per
un’ampia gamma di accessori quali caricato-
re a ventose, tavole di carico, supporti ed
espulsore delle virole, sistemi di scarico.

6 Tecnologia vincente al giusto prezzo.

====1 1 ROLLS PLATE BENDING MACHINES
PK Model is simple in its design but

strong and reliable, it offers mass
production with the minimum mainte-
nance.

Completely re-designed in its frame and
systems, gets from MH range the torsion
bars, levers and transmission systems
and the opportunity to adapt vacuum
conveyor, loading table, supports and
ejecting system.

Winner technology at the right price.

———1 2-WALZEN RUNDBIEGEMASCHINEN

Die PK-Maschinen sind einfach im
Aufbau, stabil und zuverlassig fur die
Massenproduktion. Die Maschine wurde
komplett neu konzipiert und durch die
Torsionswelle fur die Walzenparallelitat
aus der MH Baureihe erganzt. Die
Erweiterung zZu automatischen
Produktionsanlagen mit Vakuumheber,
Zufuhrtisch und Entladestation wird
ebenfalls angeboten.

Die beste Technologie zum giinstigen Preis.




PK LINE

W CILINDRO CURVADOR DE 2 RODILLOS

La serie PK presenta un disefo simple pero
fuerte y fiable, el cual garantiza maxima
productividad con un minimo manteni-
miento. Completamente renovada en
estructura y componentes, obtiene de la
serie MH el sistema de barra de torsion y
sistema de transmisiones y ofrece la posi-
bilidad de adaptar alimentador de chapa
en vacio, mesa alimentadora motorizada,
soportes y expulsor de virolas.

Tecnologia ganadora a un precio justo.

1 ROULEUSE a 2 ROULEAUX

Design tres simple bien que robuste et fiable,
cette Rouleuse garantit une production élevée
et un minimum de maintenance. Tous ses com-
posants mécaniques, électriques et hydrauli-
ques sont de premiére qualité et de production
standard, ce qui facilite les changements éven-
tuels de piéces. Loriginalité de sa structure
mécano-soudée provient directement du princi-
pe de la rouleuse a 4 rouleaux type MH - gamme
la plus connue de MG. Elle en hérite la barre de
torsion, les leviers et le systéeme de transmission

Technologie gagnante a de bons prix.

=== IBYXBAIKOBBIE MCTOTHBOYHLIE CTAHKH

Mopens PK meer mpoctyio KOHCTpyKItio, OTMHYAIOMIYOCA TPOUHOCTBIO
HATEXHOCTBI0, KOTOpad TpeOyeT MUHHMYM OGCTyKIBaHHA B YCI0BHAX MACCOBOTO
npon3Boficrsa. CraHOK MMeeT OPUIMHATbHbIL JU3AMH paMbl M CHCTEMbI
ynpagnern, ot pafia MH 3amMcTBOBAHbI TOPCHOHHbIE Bambl, PhIYATH I PHBOR,
[Tpvererb! BaKYyMHbIe KOHBeIiepbl, 3arpy30uHble CTOTbI, ONOPbI I CHCTEMbI
CHATIIA T0T0BOrO M3emra. Bicokie exomorii 3a pasyMayio tery. Mopens PK
HMEET MPOCTYIO KOHCTPYKIHO, OTIHYAloMIyiocs MPOYHOCTSIO i HATEKHOCTBIO,
KoTopas TpeOyeT MiIMYM 0OCTyXHBaHHA B YCIOBISX MACCOBOTO TDOH3BONCTBA.
CraHOK 1MeeT OpHTHHATBHBI! [3aiiH Pabl 1 CHCTEMBI ynpanerud, ot pasa MH
3AIMCTBOBAHI TOPCHOHHbIE BATbl, Phidari 1 TpiBog, [TpHMEHEH! BaKYyMHbIe
KOHBeliepbl, 3ATpY304HbIE CTOML, OTIOPbI H CHCTEMbI CHATIA T0TOBOTO H3eMis,

BbIcoKue TEXHOIOTUY 32 Pa3yMHYIO LEHY.



MH LINE

TE-1 CURVATRICI A 4 RULLI

Il sistema di piegatura a geometria variabile con movimen-
to radiale dei rulli curvatori ed i movimenti interamente
assemblati su cuscinetti ad alto carico dinamico garanti-
scono attriti minimi ed uno scorrimento fluido della lamie-
ra. | motori idraulici dei due rulli centrali sono accoppiati
ai rispettivi riduttori i quali, montati direttamente sui rulli,
garantiscono una perfetta trasmissione di potenza. Il paral-
lelismo dei rulli & garantito da robuste barre di torsione
che, lavorando in simbiosi con il sistema idraulico danno
origine ad un sistema misto che garantisce la precisione
della meccanica e la versatilita dei sistemi idraulici.

Tecnologia vincente per massime

8 prestazioni e sicurezza.

MH LINE

==t 4 ROLLS PLATE BENDING MACHINES

MG has updated the radial movement of their machines
resulting in stronger and more efficient side rolls move-
ments rolling even when the machine works at its capacity
limit. The hydraulic motors of the two central rolls are
coupled to their planetary gear boxes. The gear boxes are
mounted directly on the rolls without secondary transmis-
sions, this way there is no lost of power and no need of
parts maintenance. Massive torsion bars grant the absolute
rolls parallelism. These torsion bars together with all the
hydraulic device generate a peculiar system that gives
absolute precision and versatility.

Winner technology for great
performance and safety.

1 4-WALZEN RUNDBIEGEMASCHINEN

MG hat den bewahrten Aufbau der Maschine mit der halbkrei-
sformigen Zustellung der Seitenwalzen nochmals iiberarbeitet
und verstarkt. Das Ergebnis ist eine hohere Biegekapazitat bei
nochmals reduzierten geraden Anbiegeenden und einen noch
engeren Biegedurchmesser im Verhaltnis zum Radius der
Oberwalze. Der Antrieb der mittleren Walzen (Ober- und
Unterwalze) erfolgt ohne Kraftverlust iiber Hydraulikmotoren
auf Planetengetrieben direkt auf den Walzen. Schwere
Torsionswellen realisieren eine perfekte Parallelitat der
Walzen zueinander. Das Antriebskonzept und die Dynamik der
Walzenzustellung garantieren absolute Prazision am Biegeteil.

Die beste Technologie
fiir perfekte Biegeergebnisse.




MH LINE

i CILINDRO CURVADOR DE 4 RODILLOS

MG ha puesto a punto un sistema de movimiento de los rodillos curvadores deno-
minado orbital, de modo que las gutas de los rodillos rotan en torno a un punto
de apoyo fijo y apoyadas sobre cojinetes, de este modo son eliminados comple-
tamente los rozamientos con el consiguiente ahorro de potencia disponible para
el trabajo de la maguina. EL reducido nimero de piezas en contacto otorga
mayor precision, fiabilidad y duracion de a maquina. La transmision de la poten-
ia viene dada a traves de reductores epicicloidales y motores hidrauticos mon-
tados directamente sobre los dos rodillos centrales, con el fin de eliminar trans-
misiones secundarias y todo el mantenimiento ordinario derivado como el engra-
se y la sustitucion de piezas de desgaste. EL control del paralelis mo de los cilin-
dros esta basado en una robusta barra de torsion. La barra de torsion junto con
todos los dispositivos hidraulicos compone un peculiar sistema que proporciona
absoluta precision y versatilidad. Tecnologia ganadora que
proporciona rendimiento y seguridad.

BT ROULEUSES A 4 ROULEAUX

Le systeme de translation a géométrie variable avec mouve-
ment radial des rouleaux cintreurs et mouvements entierement
assemblés sur coussinets a haute charge dynamique garantis-
sent des croquages mini et un parcours fluide de la tole méme
en travaillant dans les capacités maximales. Les moteurs
hydrauliques des deux rouleaux centraux sont accouplés a leurs
réducteurs épicycloidaux, ces derniers étant montés directe-
ment sur les rouleaux sans transmission secondaire pour éviter
une dispersion de puissance. Le parallélisme des rouleaux est
garanti par des barres de torsion robustes qui travaillent simul-
tanément avec le systéme hydraulique garantissant précision
meécanique et souplesse des systémes hydrauliques.
Technologie gagnante

pour de grandes performances.

=== YETbIPEXBATKOBBIE THCTOTHBOYHLIE CTAHKH

Kovmanng MG ycoepimeHcTBOBaTa  TEOMETPHIO  PafHATBHOTO
TIePEMELIICHHA BATKOB Ha CBOHX CTaHKAX, B pesyabrare yero pabora
GOKOBBIX BAIIKOB CTa1a G0IIee TOYHOM, MOLIHOT: 1 S(heKTHBHON MpH padore
CTaHKA KaK NpH MUHAMATGHOM, TAK M MAKCHMATBHOM HArpy3Ke.
[ipaBmiveckre MPHBOZH! [BYX LCHTANBHBIX BATKOB  CABOGHBI
TAHCTAPHBIMA  PeflyKTopaMit. TIOCKOMBKY MMaHeTapHBIE PENyKTOpBI
YCTAHOBIEHI HEMOCPEICTBEHHO HA BATKAX, He MPOUCKOHT NOTEpH
MOIIIHOCTH 1 He TpeByercd obcuyxuBatue. MolHble TOPCHOHHBIE Balbl
o0¢creunBaioT aGCoMOTHYI0 MapalnembHoCTs Xofa. Vemomb3osante
TOPCHOHHBIX BA7OB 11 KOMIUIEKCA THAPABIIYECKHX YCTPOFCTB CO3fatoT
VHHKATBHYIO CHCTEMY, 00€CTIeMBAIOLIYIO BHICOYAMIINI] YOBEHD TOYHOCTH 1
TIPOU3BOTICTBEHHYIO THOKOCTD.

BrICcOKHMe TEXHOJIOTMH JJISi BHICOKOM
NMPOM3BOAUTEILHOCTH M 0€30MIACHOCTH.




AK LINE

AK LINE

TE-1 CURVATRICI A 3 RULLI

Le curvatrici serie AK, con i tre rulli motoriz-
zati, sono fabbricate con le stesse caratteristi-
che della linea MH. Tutte le curvatrici MG sono
fabbricate esclusivamente secondo le esigenze
del cliente utilizzando la pil ampia gamma di
costruzione presente sul mercato, una gamma
in grado di proporre opzioni di curvatura da
300 mm. fino a 8000 mm. di lunghezza per
spessori da 0,2 mm. fino a 200 mm.

Tecnologia vincente

10 a servizio del cliente.

===t 3 ROLLS PLATE BENDING MACHINES

Having the same features of MH line the
3 rolls range is build with 3 powered
rolls; all MG bending rolls are manufac-
tured expressly under customer needs.
Our range is the largest in the field;
from 300mm to 8000mm width, for
thickness from 0,2mm up to 200mm cold
rolling.

Winner technology at
customer’s disposal.

1 3-WALZEN RUNDBIEGEMASCHINEN

Die Maschinen sind im Aufbau gleich wie die MH
Baureihe, aber ohne die untere Walze. Der
Antrieb aller drei Walzen erfolgt ohne
Kraftverlust Uber Hydraulikmotoren auf
Planetengetrieben direkt auf den Walzen.
Schwere Torsionswellen realisieren eine perfekte
Parallelitat der Walzen. Die 3-Walzen
Rundbiegemaschinen bietet nur MG in dieser
Vielfalt mit Arbeitslangen von 300 bis 8000 mm
und fiir Blechdicken von 0,8 bis 250 mm.

Die beste Technologie auf
Kundenwunsch.




AK LINE

Wi CILINDRO CURVADOR DE 3 RODILLOS

Con las mismas caracteristicas que la
linea MH, la serie de 3 rodillos es con-
struida con 3 rodillos motorizados,
todos los cilindros MG son fabricados
bajo las necesidades del cliente.
Nuestra gama es la mas grande dentro
del sector, desde 300 mm hasta 8000
mm de longitud, espesores desde 0,2
mm y hasta 200 mm en curvado en frio.

Tecnologia ganadora al servicio del
cliente.

BT ROULEUSES A 3 ROULEAUX

Les Rouleuses a 3 rouleaux Modéle AK sont
fabriquées avec les mémes caracteéristiques uti-
lisée pour la gamme MH. Toutes les Rouleuses
MG sont fabriquées sur commande ; elles peu-
vent rouler des diameétres de 3 fois le diametre
du rouleau supérieur (toles de 260 N/mm2)
offrant ainsi des performances supérieures de
20 % par rapport a celles de la concurrence, et
rouler des diamétres inférieurs de 40 % (jusqu’a
1,1 fois le diameétre du rouleau supérieur)

Technologie gagnante
au service du client.

S=====1 TPEXBAJIKOBBIE TUCTOTHBOYHBIE CTAHKH

JlaHHast MOJEeIb UMEET Te K& TeXHUUECKUE
0COOEHHOCTH, 4YTO U cTaHKu cepun MH.
Bce Tpu Balka OCHalleHbl HPHUBOJOM.
IMupokui BBIOOD BAJKOB s
BBINOJHEHHS JNI00BIX 3afay.

CnekTp ob6opypoBanus MG caMmbli
IMUPOKNHA B JJaHHOW oGysacTtu: paGouas
pgiaunHa 300 — 8000 MM, TOJII[MHA JHUCTa
0,2 — 200 MM, Tubka 6e3 Harpesna.

BbIcOKME TEXHOJIOTHUH HA
CIIyXK0e y KJIUEHTa.

Al
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MG MG

CONTROLLO NUMERICO GRAFICO MULTIASSE
"TOUCH COMMAND" - Su piattaforma LINUX con
controllo macchina in real time.

CNC grafico per calandratura automatica assistita dal computer.
Autoapprendimento delle sequenze di lavorazione durante I'e-
secuzione dell’'operatore, consentendone la ripetizione automa-
tica successiva e la memorizzazione. Basato su PC con capa-
cita di memorizzazione virtualmente illimitata, sistema aperto ed
espandibile con tutte le funzioni grafiche avanzate. + Grafica
interattiva sviluppata per guidare I'utente operatore anche ine-
sperto all’'uso di apparecchiature CNC. + Messaggi guida per
facile individuazione delle funzioni attive -+ Inserimento pro-
grammi assistito da menu grafici, presentazione a video della
distinta passi programmati e memorizzati. Supervisione costan-
te dell'intero programma e facile modifica in linea dei passi di
lavorazione. * Inserimento programmi con memorizzazione dei
parametri fisici della lamiera da calandrare. Unita di memoriz-
zazione dei programmi svincolata da limiti di capacita. + “HELP
IN LINEA” di richiamo messaggi di errore * “SELF TEACHING”:
dispositivo di inserimento diretto dei passi * Tutti i movimenti
attivi sulla curvatrice sono programmabili come assi indipen-
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LINUX BASED MULTIAXES CNC TOUCH COMMAND

Computer assisted Graphical CNC for automatic rolling. The soft-
ware creates new programs by following the operator’s instruction
step by step(self teaching) making the CNC very easy to use
even for people with no programming experience. Simple interac-
tive menus are used to navigate with that make it easy to get
around. You can also take advantage of the computer assisted
programming function to make programs of varying shapes and
sizes automatically. The new operator/machine interface touch
screen can also be used when wearing heavy gloves thanks to
the increased size of the keys. Programs as well as steps in each
program can be easily changed, cancelled, or copied. Positions of
each axis are shown and updated in real time when the computer

MG MG

denti. Per ogni singola tipologia di produzione, il CNC consente
il completo controllo di lavorazione in automatico senza I'inter-
vento dell’operatore nelle fasi di calandratura. + Un indice della
memoria & sempre attivo per la ricerca. * | programmi possono
venire copiati e rinominati con diversa identificazione: questa
funzione evita la lunga procedura di ridigitare i passi contenuti
in programmi similari. « | passi allinterno di ogni programma
possono essere modificati, cancellati, inseriti o copiati. * Quote
dei singoli assi attivi sono visualizzate e aggiornate in tempo
reale, consentendo il controllo della posizione di ogni singolo
asse anche per operazioni manuali di calandratura. « Funzione
CAP ( Computer Assisted Programming ) consente I'utilizzo di
un software per la realizzazione di programmi campione com-
pletamente calcolati dal P.C. + Attraverso un menu di selezione
a video, e possibile richiamare il profilo della virola da eseguire
scelto tra le forme calcolabili: circolare, ovale, sagoma aperta
tipo benna raccordato, policentrica, cono. * La generazione del
programma viene accompagnata a schermo con disegni grafici
che mostrano l'intera sequenza di lavorazione ed i relativi passi
del programma calcolato. | programmi sono immediatamente
eseguibili e modificabili per ottimizzare il risultato.

SIMPLE TANK

s

is controlling the machine, allowing operators to check the axis
position of every step. Unlimited capacity memorization unit. ON
LINE HELP - Warning messages when operators make a mista-
ke. SELF TEACHING —All active movements on the plate bending
machine are programmable as independent axes. Just move the
axis to the position you want and touch the axis on the screen and
the step is automatically inserted into the program. C.A.P. FUNC-
TION - Computer Assisted Programming — Software generates
sample programs calculated entirely by the computer. Operators
can choose the shape to be calculated: round pipe, oval, open
shape such as bucket, polycentric, conical pipe. After the compu-
ter generates the program a drawing shows the shape step by
step in accordance with the programs calculation.




MG

ACCESSORI -

° Por;tg-c-éntrale oscillante. + Stampi interni per curvare profili. Rulliera folle. + Supporto di contrasto per lavorazioni coniche.

- Tiltable vertical support. + Section bending rolls. Manual feed table. + Contrast roll for cones.
Mittiger Stuetzarm, kippbar. « Profilbiegerollen. Manueller Zufuhrtisch. + Anlaufrollen zum Konischbiegen.
Soporte central oscilante. + Matrices interiores para curvar perfiles Mesa de alimentacion manual. + Soporte de contraste para la elaboracion de conos.
Pont central oscillant. + Moules pour cintrer les profilés. Rouleuse non motorisée. + Butée pour roulages coniques.

+ Espulsore virole Tavola di carico inclinabile.

» Double arm side support. + Powered feed table. - Part ejector. - Tiltable side support.

« Seitlicher Stuetzarm mit 2 Gelenken. + Motorischer Zufuhrtisch. + Auswerfer. « Seitlicher Stuetzarm, kippbar.
« Soporte lateral doble. + Mesa de alimentaciéon motorizada. + Expulsor de virolas. « Soporte lateral inclinable.

« Support latéral bras double. + Table d’alimentation motorisée. + Expulseur de viroles. + Table d’alimentation inclinable.
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PRODUCTION

PRODUCTION PRODUCTION

Le lavorazioni segnalate nelle tabelle tecniche, calcolate in base alla
potenza delle macchine, sono puramente indicative e non vincolanti.
MG S.r.l. si riserva il diritto di apportare modifiche alle macchine ed alle
loro prestazioni senza preavviso.

The workings mentioned in the technical chart, calculated depending
on machine power, are merely suggestive and therefore, not compelling.
MG S.r.l. reserves the right to make product design and engineering
changes without notice.

Grundlage fiir die Materialdicke in den technischen Daten sind
Kalkulationen auf Basis der Antriebsleistung der Maschine. Es sind somit
unverbindliche Richtwerte. Der Hersteller MG s.r.l. behilt sich das Recht
fiir technische Anderungen vor.

Los trabajos mencionados en el grafico o tabla técnica han sido calculados
en funcion de la potencia de la maquina. Estos trabajos son meramente
indicativos y por tanto no son concluyentes. MG S.r.l. se reserva el
derecho de modificar sin previo aviso el proyecto, el disefio y las
especificaciones de los modelos presentados.

Les travaux signalés dans les performances techniques, calculés en fonc
tion de la puissance de la machine, sont purement indicatifs et non
contractuels. MG S.r.l. se réserve le droit d'apporter modifications aux
machines et a leur performances sans preavis.

Fabricating Machinery, Inc.

6315 Toronto St.

Dallas, TX, 75212

(214) 688-0472

sales@fabmachine.com

C Marshall Fabrication Machinery, Inc.
12836 W. Calle de Sol

Peoria,AZ, 85383

(928) 252-6901

Sede Operativa

12045 FOSSANO (CUNEO) Via Ceresolia, 20
Tel. +39 0172 691327 Fax +39 0172 691676

Sede Commerciale
47020 SANTA MARIA NUOVA (FC) Italy

Via Delle Fosse, 35
Tel. +39 0543 441080 Fax +39 0543 441039

www.mgsrl.com e-mail: sales@mgsrl.com

Renato Masante s.a.s. - masante@cnnet. it
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